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PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
05

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

6
DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

20/02/2001PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

Proprietà ed attitudini tecnologiche delle leghe nei diversi stati metallurgici

Corrispondenze tra le designazioni di normativa

LEGA

EN AW 1050 A
F, H112 1 1 5 2 4 A = 2,   B = 2 1 1 2 1

O, H111 1 1 5 2 4 A = 2,   B = 2 1 1 2 1

F, H112 2 1 5 3 4 A = 2,   B = 2 1 1 2 2

O, H111 2 1 5 3 4 A = 2,   B = 2 1 1 2 2

O 2 1 5 2 4 A = 1,   B = 2 1 2 2 2

T1, T4 3 2 4 2 3 A = 1,   B = 1 1 2 2 2

T5, T6 4 x 3 2 2 A = 1,   B = 1 1 2 2 2

O 2 1 5 2 4 A = 1,   B = 2 2 2 3 2

T1, T4 3 2 4 2 3 A = 1,   B = 1 2 2 3 2

T5, T6 4 x 3 2 2 A = 1,   B = 1 2 2 3 2

O 2 1 4 2 3 A = 2,   B = 4 2 2 3 2

T1, T4 3 2 3 2 2 A = 2,   B = 3 2 2 3 2

T5, T6 4 x 2 2 1 A = 2,   B = 3 2 2 3 2

O 2 1 4 2 3 A = 2,   B = 4 2 2 3 2

T1, T4 3 2 3 2 2 A = 2,   B = 3 2 2 3 2

T5, T6 4 x 2 2 1 A = 2,   B = 3 2 2 3 2

O 2 1 4 2 3 A = 2,   B = 3 2 2 3 2

T1, T4 3 2 3 2 2 A = 2,   B = 2 2 2 3 2

T5, T6 4 x 2 2 1 A = 2,   B = 2 3 2 3 2

O 2 1 4 2 3 A = 2,   B = 3 3 3 3 2

T1, T4 3 2 3 2 2 A = 2,   B = 2 3 3 3 2

T5, T6 4 x 2 2 1 A = 2,   B = 2 3 3 3 2

Europe Austria Canada Finland France Germany GB Italy Japan Norway Spain Sweden Switzerl. USA

EN ÖNORM CSA SFS NF BS UNI JIS NS UNE SIS VSM

EN AW 1050 A 9950 2582 17010 L - 3051 4007 Al 99,5

EN AW 3103 AlMn M1 2585 [A - M] 17405 L - 3811 4054 AlMn 3103

EN AW 6060 AlMgSi0,5 GS10 17310 L - 3441 4103 AlMgSi0,45

EN AW 6063 AlMgSi0,5 GS10 2591 [A - GS] [3569] 17319 L - 3441 4104 AlMgSi0,5 6063

EN AW 6065 A 9006/6 (A6NO1) L - 3454 AlMgSi0,7 (6005) 

EN AW 6106 6106 

EN AW 6061 GS11N L - 3420 6061 

EN AW 6082 AlMgSi1 GS11R 2593 17305 L - 3451 4212 AlMgSi1Mn 6082

EN AW 3103

EN AW 6060

EN AW 6063

EN AW 6005 A

EN AW 6106

EN AW 6061

EN AW 6082

Indice di valutazione:          1 = OTTIMO          2 = BUONO          3 = SUFFICIENTE          4 = MEDIOCRE          5 = SCARSO

x = non applicabile agli stati T5, T6 perchè la lavorazione modifica lo stato metallurgico

Tra parentesi tonde ( ): il nome della corrispondenza più vicina       Tra parentesi quadre [ ]: la designazione più vecchia

stato
fisico

a freddo a caldo

deformabilità
plastica

lavorabilità
su

macchina
utensile

saldabilità lucidabilità

anodizzazione

A decorativa

B protettiva

resistenza alla corrosione conducibilità
elettrica

urbana industriale marina

DIN
WNR

AA
ASTM

(1050)
(1050)

6060
(6063)

(A 1050)
[A1X1]

1050 A
[A5]

6060
[A - GS]

6065 A
[A - GS 0.5]

6061
[A - GSUC]

6082
[A-GSM0.7]

(A 6063)
[A2X5]

A 6063
[A2X5]

A 6061
[A2X4]

9006/4
[3571]

9006/2
[6170]

9006/1
[3569]

9003/3
[3568]

9001/23
[4507]

1050 A
[1B]

3103
[N3]

(6063)
[H9]

6063
H9

6061
[H20]

6082
[H30]

Al 99,5
3.0255

AlMn1
3.0515

AlMgSi0,5
3.3206

AlMgSi0,7
3.3210

AlMg1SiCu
3.3211

AlMgSi1
3.2315

(AlMgSi0,5)
(3.3206)
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DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
06

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW-1050A

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 2,70 g / cm3 conducibilità
termica a 20°C

- nello stato O: 2,29 W / cm °K

punto di fusione inferiore : 645 °C

calore specifico tra 0° e 100°C: 899 J/Kg °K

modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm2

coefficiente di
dilatazione
termica lineare

-tra 20° e100°C:
-tra 20° e 200°C:
-tra 20° e 300°C:

23,5 ⋅ 10-6

23,5 ⋅ 10-6

23,5 ⋅ 10-6

1 / °K
1 / °K
1 / °K

modulo elasticità tangenziale G: 26000 N/ mm2 resistività
elettrica a 20°C

-nello stato O: 29 µΩ ⋅ cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
ciascuno totale

Al

EN AW-1050 A
0,25
max

0,40
max

0,05
max

0,05
max

0,05
max

----
0,07
max

0,05
max

0,03
 max

----- 99,50

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di
rottura a

trazione Rm
[MPa]

Carico limite di
elasticità Rp0.2

[MPa]
Allungamento

T
ip

i d
i p

ro
fil

o

(1) stato fisico di
fornitura

diametro D [mm] per tondi,
o spess. S [mm] per barre,

o spess. di parete e per
profili

min max min max
A %
min

A50mm %
min

F (*) , H112 60 - 20 - 25 23

B
ar

re
p

ie
n

e

O , H111
tutte

60 95 20 - 25 23

F (*) , H112
60 - 20 - 25 23

T
u

b
o

es
tr

u
so

O , H111

tutte

60 95 20 - 25 23

P
ro

fi
la

ti

F (*) , H112 tutte 60 - 20 - 25 23

          NOTA ( * ) : per lo stato F i valori delle caratteristiche sono riportati solo a titolo indicativo
( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

La lega EN AW 1050A presenta tra le sue caratteristiche di base un’ottima resistenza alla corrosione
atmosferica, una buona formabilità, ottima conducibilità termica ed elettrica, buone doti estetiche ulteriormente
migliorabili con l’anodizzazione.
In virtù di tali caratteristiche le applicazioni più frequenti riguardano l’industria alimentare, l’industria chimica,
scambiatori di calore, contenitori, oggetti d’arredamento, tubi, conduttori elettrici.
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DATA
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20/02/2001PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW-3103

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 2,73 g / cm3 conducibilità
termica a 20°C

- nello stato O: 1,925 W / cm °K

punto di fusione inferiore : 643 °C

calore specifico tra 0° e 100°C: 962 J/Kg °K

modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm2

coefficiente di
dilatazione
termica lineare

-tra 20° e 100°C:
-tra 20° e 200°C:
-tra 20° e 300°C:

23,2 ⋅ 10-6

24,2 ⋅ 10-6

25,1 ⋅ 10-6

1 / °K
1 / °K
1 / °K

modulo elasticità tangenziale G: 26000 N/ mm2 resistività
elettrica a 20°C

-nello stato O: 3,45 µΩ ⋅ cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
ciascuno totale

Al

0,50
max

0,70
max

0,10
max

0,90
÷

 1,50

0,30
max

0,10
max

0,20
max

(*)
0,05
 max

0,15
max

resto
EN AW-3103

NOTA ( * ) :   ( Zr + Ti  )   =   0,10  max

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di
rottura a

trazione Rm
[MPa]

Carico limite di
elasticità Rp0.2

[MPa]
Allungamento

T
ip

i d
i p

ro
fil

o

(1) stato fisico di
fornitura

diametro D [mm] per tondi,
o spess. S [mm] per barre,

o spess. di parete e per profili
min max min max

A %
min

A50mm %
min

F (*) , H112 95 - 35 - 25 20

B
ar

re
p

ie
n

e

O , H111
tutte

95 135 35 - 25 20

F (*) , H112
95 - 35 - 25 20

T
u

b
o

es
tr

u
so

O , H111

tutte

95 135 35 - 25 20

P
ro

fi
la

ti

F (*) , H112 tutte 95 - 35 - 25 20

          NOTA ( * ) : per lo stato F i valori delle caratteristiche sono riportati solo a titolo indicativo
( 1 ) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

La lega EN AW-3103 trova  impiego nelle costruzioni ove il requisito di resistenza a corrosione è
preponderante rispetto alla resistenza meccanica, ove cioè si vuole ridurre al minimo la reazione chimica tra il
metallo e i fluidi circostanti, siano essi alimenti, o l’atmosfera, o fluidi tecnici da preservare chimicamente.
Gli estrusi in tale lega vengono prevalentemente impiegati in canalizzazioni e macchinari per l’industria
chimica, alimentare e frigorifera.
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20/02/2001PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
08

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW-6060

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 2,70 g / cm3 conducibilità
termica a 20°C

- nello stato O:
-nello stato T6:

2,09
1,75

W / cm °K
W / cm °K

punto di fusione inferiore : 605 °C

calore specifico tra 0° e 100°C: 890 J/Kg °K

modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm2

coefficiente di
dilatazione
termica lineare

-tra 20° e 100°C:
-tra 20° e 200°C:
-tra 20° e 300°C:

23,0⋅ 10-6

24,0 ⋅ 10-6

25,0 ⋅ 10-6

1 / °K
1 / °K
1 / °K

modulo elasticità tangenziale G: 26000 N/ mm2 resistività
elettrica a 20°C

-nello stato O:
-nello stato T6

3,14
3,25

µΩ ⋅ cm
µΩ ⋅ cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
ciascuno totale

Al

EN AW-6060
0,30

 ÷
0,60

0,10
 ÷

0,30

0,10
max

0,10
max

0,35
 ÷

0,60

0,05
max

0,15
max

0,10
max

0,05
 max

0,15
max

resto

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di
rottura a

trazione Rm
[MPa]

Carico limite di
elasticità Rp0.2

[MPa]
Allungamento

T
ip

i d
i p

ro
fil

o

(1) stato fisico di
fornitura

dametro D [mm] per tondi,
o spess. S [mm] per barre,

o spess. di parete e per profili
min max min max

A %
min

A50mm %
min

T4 (*) D ≤ 150 S ≤ 150 120 - 60 - 16 14

T5 D ≤ 150 S ≤ 150 160 - 120 - 8 6

T6 (*) D ≤ 150 S ≤ 150 190 - 150 - 8 6

T64 (*) D ≤ 50 S ≤  50 180 - 120 - 12 10

B
ar

re
 p

ie
n

e

T66 (*) D ≤ 150 S ≤ 150 215 - 160 - 8 6

T4 (*) 120 - 60 - 16 14

T5 160 - 120 - 8 6

T6 (*) 190 - 150 - 8 6

T64 (*) 180 - 120 - 12 10T
u

b
o

es
tr

u
so

T66 (*)

e ≤ 15

215 - 160 - 8 6

T4 (*) e ≤ 25 120 - 60 - 16 14

T5
e ≤ 5

5 < e < 25

160

140

-

-

120

100

-

-

8

8

6

6

T6 (*)
e ≤ 3

3 < e < 25

190

170

-

-

150

140

-

-

8

8

6

6

T64 (*) e ≤ 15 180 - 120 - 12 10

P
ro

fi
li 

ap
er

ti
 e

 c
av

i

T66 (*)
e ≤ 3

3 < e < 25

215

195

-

-

160

150

-

-

8

8

6

6
          NOTA ( * ) : proprietà meccaniche dello stato fisico indicato ottenibili anche con tempra alla pressa

( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

La lega EN AW-6060 è la lega da estrusione più diffusa sul mercato europeo, per le sue doti di alta velocità di
deformazione a caldo.
Essa consente  la realizzazione di profilati con sezione anche complessa, comprendente molteplici cavità e
scanalature, per avvicinare quanto più possibile il disegno dell’estruso a quello del manufatto finito, e ridurre al
minimo le lavorazioni intermedie.
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sostituisce tavola del

05/11/2004PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

 LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE 
Extrusion Aluminium Alloy 

EN AW - 6063 

              
              
              
              

 
Caratteristiche fisiche 

 massa volumica : 2,71 g / cm
3
 

conducibilità 
termica a 20°C 

- nello stato O: 
-nello stato T6: 

2,09 
1,72 

W / cm °K 
W / cm °K 

 punto di fusione inferiore : 600 °C 

 calore specifico tra 0° e 100°C: 897 J / Kg °K 

 modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm
2
 

coefficiente di 
dilatazione 
termica lineare 

-tra 20° e 100°C: 
-tra 20° e 200°C: 
-tra 20° e 300°C: 

 23,2  10
-6

 

24,1  10
-6 

25  10
-6

 

1 / °K 
1 / °K 
1 / °K 

 modulo elasticità tangenziale G: 26000 N / mm
2
 

resistività  
elettrica a 20°C 

-nello stato O: 
-nello stato T6 

3,14 
3,85 

  cm 

  cm 

 
Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3 

  Altri 

  
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti 

ciascuno totale 
Al 

 

 
EN AW- 6063 

0,20 

   
0,60 

0,35 
 max 

0,10 
max 

0,10 
max 

0,45 

   
0,90 

0,10 
max 

0,10 
max 

0,10 
max 

0,05 
 max 

0,15 
max 

resto 

 

 

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2 

Carico di 
rottura a 

trazione Rm 
[MPa] 

Carico limite di 
elasticità Rp0.2 

[MPa] 
 

Allungamento

 

T
ip

i 
d
i 
p
ro

fi
lo

 

(1) stato fisico di 
fornitura 

diametro D [mm] per tondi,  
o spess. S [mm] per barre, 

 o spess. di parete e per profili

min max min max 
A %
min

A50mm % 

min 

 O , H111 D  200 S  200 - 130 -  18 16 

 
T4 (*) 

D  150 

150  D  200

S  150 

150  S  200

130 
120 

- 
65 
65 

- 
14 
12 

12 
- 

          T5 D  200 S  200 175  130  8 6 

 T6 (*) 
D  150 

150  D  200

S  150 

150  S  200

215 
195 

- 
170 
160 

- 
10 
10 

8 
- 

 

 

T
o

n
d

i 
e
 b

a
rr

e
 

p
ie

n
e
 

  T66 (*) D  200 S  200 245  200  10 8 

 O , H111 e  25 - 130 -  18 16 

 T4 (*) 
e  10 

10  e  25 

130 
120 

- 
65  
65 

- 
14 
12 

12 
10 

          T5 e  25 175  130  8 6 

 T6 (*) e  25 215 - 170 - 10 8 

 

T
u

b
o

 e
s

tr
u

s
o

 

  T66 (*) e  25 245  200  10 8 

 T4 (*) e  25 130 - 65 - 14 12 

 T5 
e  3 

3  e  25 

175 
160 

 
130 
110 

 
8 
7 

6 
5 

 T6 (*) 
e  10 

10  e  25 

215 
195 

- 
170 
160 

- 
8 
8 

6 
6 

 T64 (*) e  15 180  120  12 10 

 

 

P
ro

fi
la

ti
  

 

T66 (*) 
e  10 

10  e  25 

245 
225 

 
200 
180 

 
8 
8 

6 

6 

          NOTA ( * ) : proprietà meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa     
( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”                 

I manufatti estrusi in lega d’alluminio EN AW 6063 trovano impiego in condizioni ambientali di corrosione
accentuata, ove peraltro la resistenza meccanica costituisce requisito irrinunciabile, seppure con valori
numerici medio-bassi, o per funzioni strutturali di livello secondario.
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DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

20/02/2001PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
10

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW- 6005 A

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 2,71 g / cm3 conducibilità
termica a 20°C

- nello stato O:
-nello stato T6:

2,09
1,72

W / cm °K
W / cm °K

punto di fusione inferiore : 615 °C

calore specifico tra 0° e 100°C: 897 J/Kg °K

modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm2

coefficiente di
dilatazione
termica lineare

-tra 20° e 100°C:
-tra 20° e 200°C:
-tra 20° e 300°C:

23,2 ⋅ 10-6

24,1 ⋅ 10-6

25 ⋅ 10-6

1 / °K
1 / °K
1 / °K

modulo elasticità tangenziale G: 26000 N/ mm2 resistività
 elettrica a 20°C

-nello stato O:
-nello stato T6

3,14
3,85

µΩ ⋅ cm
µΩ ⋅ cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
ciascuno totale

Al

0,5
 ÷

0,9

0,35
 max

0,30
max

0,50
max
(*)

0,4
 ÷
0,7

0,30
max
(*)

0,20
max

0,10
max

0,05
 max

0,15
max resto

EN AW-6005A

NOTA  ( * ) : ( Mn + Cr )  =  0,12  ÷   0,50

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di
rottura a

trazione Rm
[MPa]

Carico limite di
elasticità Rp0.2

[MPa]
Allungamento

T
ip

i d
i p

ro
fil

o

(1) stato fisico di
fornitura

diametro D [mm] per tondi,
o spess. S [mm] per barre,

o spess. di parete e per profili
min max min max

A %
min

A50mm %
min

270 225 . 10 8

270 - 225 - 8

B
ar

re
p

ie
n

e

T6 (*)

D ≤ 25

25 ≤ D ≤ 50

50 ≤ D ≤ 100

S ≤ 25

25 ≤ S ≤ 50

50 ≤ S ≤ 100 260 - 215 - 8 -

T
u

b
i

T6 (*)
e ≤ 5

 5 < e ≤ 10

270

260

225

215

8

8

6

6

T4 (*) e ≤ 25 180 - 90 - 15 13

P
ro

fi
li 

ap
er

ti

T6 (*)

e ≤ 5

5 < e ≤ 10

10 < e ≤ 25

270

260

250

-

-

225

215

200

-

-

8

8

8

6

6

6

T4 (*) e ≤ 10 180 - 90 - 15 13

P
ro

fi
li

ca
vi

T6 (*)
e ≤ 5

5 < e ≤ 15

255

250

-

-

215

200

-

-

8

8

6

6

          NOTA ( * ) : proprietà meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa
( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

I manufatti estrusi in lega d’alluminio EN AW 6005 A trovano impiego nei settori dell’industria, dell’edilizia e
dell’ingegneria in genere, ove sussistano i requisiti di media resistenza meccanica, anche su parti saldate,
associati a buona resistenza alla corrosione.
La composizione chimica e i processi produttivi adottati conferiscono a questa lega la capacità di acquisire
facilmente la tempra; di conseguenza le proprietà meccaniche sono raggiunte anche in quelle parti del profilo
non pienamente esposte allo scambio termico

Caratteristiche fisiche
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DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW-6106

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 2,70 g / cm3 conducibilità
termica a 20°C

- nello stato O:
-nello stato T6:

2,07
1,70

W / cm °K
W / cm °K

punto di fusione inferiore : 610 °C

calore specifico tra 0° e 100°C: 930 J / Kg °K

modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm2

coefficiente di
dilatazione
termica lineare

-tra 20° e 100°C:
-tra 20° e 200°C:
-tra 20° e 300°C

23,1 ⋅ 10-6

24,1 ⋅ 10-6

25 ⋅  10-6

1 / °K
1 / °K
1 / °K

modulo elasticità tangenziale G: 26000 N / mm2 resistività
elettrica a 20°C

-nello stato O:
-nello stato T6

3,13
3,4

µΩ ⋅ cm
µΩ ⋅ cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
ciascuno totale

Al

EN AW-6106
0,3
÷

0,6

0,35
 max

0,25
max

0,05
 ÷
0,2

0,4
 ÷
0,8

0,2
max

0,10
max

---
0,05
 max

0,10
max

resto

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di
rottura a

trazione Rm
[MPa]

Carico limite di
elasticità Rp0.2

[MPa]
Allungamento

T
ip

i d
i p

ro
fil

o

(1) stato fisico di
fornitura

diametro D [mm] per tondi,
o spess. S [mm] per barre,

o spess. di parete e per profili
min max min max

A %
min

A50mm %
min

B
ar

re
p

ie
n

e

Le caratteristiche meccaniche non sono specificate

T
u

b
o

es
tr

u
so

Le caratteristiche meccaniche non sono specificate

P
ro

fi
la

ti

T6 (*) e ≤ 10 250 - 200 - 8 6

          NOTA ( * ) : proprietà meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa
( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

La lega EN AW 6106 rappresenta un ottimo compromesso come risposta alle richieste di buona resistenza
meccanica, buona saldabilità, elevata complessità di forma della sezione del profilato, contenimento degli
spessori di parete per estrusi cavi, buona finitura superficiale.
I suoi campi di impiego spaziano dalle strutture automobilistiche (space frame) ad applicazioni ferroviarie
(strutture delle carrozze) e navali.

Caratteristiche fisiche
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DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
12

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW- 6061

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 2,70 g / cm3 conducibilità
termica a 20°C

- nello stato O:
-nello stato T6:

1,72
1,.55

W / cm °K
W / cm °K

punto di fusione inferiore : 582 °C

calore specifico tra 0° e 100°C: 962 J / Kg °K

modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm2

coefficiente di
dilatazione
termica lineare

-tra 20° e 100°C:
-tra 20° e 200°C:
-tra 20° e 300°C:

23,4 ⋅ 10-6

24,3 ⋅ 10-6

25,4 ⋅ 10-6

1 / °K
1 / °K
1 / °K

modulo elasticità tangenziale G: 26000 N / mm2 resistività
elettrica a 20°C

-nello stato O:
-nello stato T6

3,83
4,31

µΩ ⋅ cm
µΩ ⋅ cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
ciascuno totale

Al

EN AW-6061
0,4
 ÷
0,8

0,7
 max

0,15
÷

0,4

0,15
max

0,8
 ÷

0,12

0,04
 ÷

 0,35

0,25
max

0,15
max

0,05
 max

0,15
max

resto

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di
rottura a

trazione Rm
[MPa]

Carico limite di
elasticità Rp0.2

[MPa] Allungamento

T
ip

i d
i p

ro
fil

o

(1) stato fisico di
fornitura

diametro D [mm] per tondi,
o spess. S [mm] per barre,
 o spess. di parete e per

profili
min max min max

A %
min

A50mm %
min

O , H111 D ≤ 200 S ≤ 200 - 150 - 110 16 14

T4 (*) D ≤ 200 S ≤ 200 180 - 110 - 15 13

B
ar

re
p

ie
n

e

T6 (*) D ≤ 200 S ≤ 200 260 - 240 - 8 6

O , H111 e ≤ 25 - 150 - 110 16 14

T4 (*) e ≤ 25 180 - 110 - 15 13

T
u

b
o

es
tr

u
so

T6 (*)
e ≤ 5

5 < e ≤ 25

260

260

-

-

240

240

-

-

8

10

6

8

T4 (*) e ≤ 25 180 - 110 - 15 13

P
ro

fi
la

ti

T6 (*)
e ≤ 5

5 < e ≤ 25

260

260

-

-

240

240

-

-

9

10

7

8

          NOTA ( * ) : proprietà meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa
( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

Tra le leghe utilizzate per applicazioni strutturali, la lega EN AW 6061 trova enorme impiego grazie alle
resistenze medio-alte raggiunte in seguito al trattamento termico di bonifica (tempra ed invecchiamento
artificiale).
Le applicazioni più frequenti riguardano realizzazione di bulloni e rivetti, profili standard per lavorazioni
meccaniche, strutture civili (ponti, torri, piloni), parti strutturali di mezzi di trasporto ( telai di camion, strutture
navali, carrozze ferroviarie, applicazioni aeronautiche).

Caratteristiche fisiche



PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
13

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

14
DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

20/02/2001PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW-6082

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 2,71 g / cm3 conducibilità
termica a 20°C

- nello stato O:
-nello stato T6:

2,09
1,72

W / cm °K
W / cm °K

punto di fusione inferiore : 580 °C

calore specifico tra 0° e 100°C: 897 J/Kg °K

modulo di elasticità lineare E: 69000 N / mm2

coefficiente di
dilatazione
termica lineare

-tra 20° e 100°C:
-tra 20° e 200°C:
-tra 20° e 300°C:

  23,2⋅ 10-6

24,1 ⋅ 10-6

25,0 ⋅ 10-6

1 / °K
1 / °K
1 / °K

modulo elasticità tangenziale G: 26000 N/ mm2 resistività
elettrica a 20°C

-nello stato O:
-nello stato T6

3,14
3,85

µΩ ⋅ cm
µΩ ⋅ cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti
ciascuno totale

Al

EN AW-6082
0,70

 ÷
1,30

0,50
max

0,10
max

0,40
 ÷

1,00

0,60
 ÷

1,20

0,25
max

0,20
max

0,10
max

0,05
 max

0,15
max

resto

Proprietà meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di rottura
a trazione Rm

[MPa]

Carico limite di
elasticità Rp0.2 [MPa] Allungamento

T
ip

i d
i p

ro
fil

o

(1) stato fisico di
fornitura

diametro D [mm] per tondi,
o spess. S [mm] per barre,

o spess. di parete e per profili
min max min max

A %
min

A50mm %
min

O , H111 D ≤ 200 S ≤ 200 - 160 - 110 14 12

T4 (*) D ≤ 200 S ≤ 200 205 - 110 - 14 12

T
o

n
d

i e
 b

ar
re

 p
ie

n
e

T6 (*)

D ≤ 20

20 < D ≤150

150 < D ≤ 200

200 < D ≤ 250

S ≤ 20

20 < S ≤150

150 < S ≤ 200

200 < S ≤ 250

295

310

280

270

-

-

-

-

250

260

240

200

-

-

-

-

8

8

6

6

6

-

-

-

O , H111 e ≤ 25 - 160 - 110 14 12

T4 (*) e ≤ 25 205 - 110 - 14 12

T
u

b
i

T6 (*)
e ≤ 5

5 < e < 25

290

310

- 250

260

-

-

8

10

6

8

O , H111 tutte - 160 - 110 14 12

P
ro

fi
li 

ca
vi

e 
ap

er
ti

T4 (*) e ≤ 25 205 - 110 - 14 12

T5 e ≤ 5 270 - 230 - 8 6

P
ro

fi
li

ap
er

ti

T6 (*)
e ≤ 5

5 < e < 25

290

310
-

250

260
-

8

10

6

8

T5 e ≤ 5 270 - 230 - 8 6

P
ro

fi
li

ca
vi

T6 (*)
e ≤ 5

5 < e < 15

290

310

-

-

250

260

-

-

8

10

6

8
          NOTA ( * ) : proprietà meccaniche dello stato fisico indicato ottenibili anche con tempra alla pressa

( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

Gli estrusi in lega EN AW-6082 sono impiegati come componenti di strutture e macchinari, ove valgono
requisiti di alta resistenza e rigidezza meccanica, associati ad una accettabile resistenza alla corrosione.La
composizione chimica e i parametri di estrusione sono formulati per consentire la realizzazione di profili con
sezione di media complessità, comprendente cavità e scanalature.
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DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Attività di estrusione

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
15

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

ATTIVITÀ DI ESTRUSIONE

Capacità produttiva totale Gruppo Metra 90.000 t/anno

Italia 70.000 t/anno

Estero 20.000 t/anno

ESTRUSIONE ALLUMINIO
imet

pressa: 2.200 t

pressa: 2.780 t

pressa: 3.150 t

pressa: 6.050 t

pressa: 1.630 t

pressa: 2.200 t

pressa: 1.850 t

pressa: 1.600 t

pressa: 2.750 t

Italia

Italia

Italia

Canada



PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
16

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

17
DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Progettazione

SPESSORI MINIMI ESTRUDIBILI (mm)

I valori sono puramente indicativi e possono variare secondo la geometria e secondo il diametro circoscritto del profilato

TIPO DI LEGA
SEDE

PRESSA
(tonnellate)

IMET – 1 – – – –

METRA – 1,3 – 2 – –

METRA – 1,5 2 2,2 – 1,3

METRA – 1,8 2,2 2,5 3 –

METRA – 2,2 2,5 3 5 –

EN AW 6060 EN AW 6063 EN AW 6082 EN AW 3103EN AW 6005A

PESO DEI PROFILATI

I valori tra parentesi (espressi in mm), indicano il massimo diametro circoscritto del profilato in relazione al peso al metro.
Tali valori sono puramente indicativi e possono variare secondo la geometria e del profilato stesso.

SEDE
PRESSA

(tonnellate)

IMET – 0,1 (20) 2 (170)

METRA – 0,3 (45) 3 (200)

METRA – 0,6 (60) 4,5 (225)

METRA – 0,8 (80) 10 (400)

METRA – 8 (600) 50 (600)

Peso minimo
(Kg/m)

Peso massimo
(Kg/m)

LUNGHEZZA DELLE BARRE

I valori indicati si riferiscono al taglio effettuato alla pressa (–0/+10 mm).
I valori per le finiture includono 50 mm ca; testa/coda per gli attacchi ossidazione e 30 mm ca. per la verniciatura.

SEDE
PRESSA

(tonnellate)

IMET – 3 8 TUTTI

METRA – 3 13,7 TUTTI

METRA – 3 13,7 TUTTI

METRA – 3 13,7 8

METRA – 3 25 12

OSSIDAZIONE 4 7,5 TUTTI

VERNICIATURA 4 7,2 TUTTI

Lunghezza  minima
(m)

Lunghezza  massima
(m)

Peso Prof./ L-Max
(Kg/m)

PROGETTAZIONE
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DATA

05/11/2004
sostituisce tavola del

PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Settori di applicazione

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA
17

TAVOLA
INFORMAZIONI

GRUPPO

SETTORI DI APPLICAZIONE

TRASPORTI

– AUTOMOBILI
– CAMION
– TRENI
– NAVI
– AEREI
– BICICLETTE
– MOTOCICLETTE
– ROULOTTE
– TRAM LEGGERI
– AUTOBUS
– VELIVOLI ULTRALEGGERI

MECCANICA

– AUTOMAZIONE
– ROBOT
– MACCHINE UTENSILI
– MACCHINE TESSILI
– CILINDRI PNEUMATICI
– CORPI POMPA
– CORPI PER MOTORI ELETTRICI

COSTRUZIONI ELETTRICHE

– ILLUMINAZIONE
– STAMPANTI
– DISSIPATORI
– VENTILATORI INDUSTRIALI
– TELEVISORI
– RACKS
– ELETTRODOMESTICI

ARREDAMENTO

– SCRIVANIE E MOBILI PER UFFICIO
– MOBILI PER LA CASA
– BOX DOCCIA
– CORNICI
– RADIATORI
– ESPOSITORI
– OGGETTI PER LA CASA
– ARREDO URBANO (cestini)

SEGNALETICA

– SEGNALETICA STRADALE
– SEGNALETICA DA INTERNI
– CARTELLONISTICA

STRUTTURE IN ALLUMINIO

– CAPANNONI
– SERRE
– PAVIMENTI
– MACCHINE TESSILI
– ALLESTIMENTI PER STADI
– POLTRONCINE PER STADI

ATTREZZATURE SPORTIVE

– PESCA
– PORTE DA CALCIO
– SCARPONI DA SCI
– PATTINI ROLLER
– CONTENITORI PER CANNE DA PESCA
– ATTREZZATURE GINNICHE
– ARREDAMENTO PER SPOGLIATOI (panchine, armadietti)

COSTRUZIONI EDILI

– FACCIATE CONTINUE
– SERRAMENTI
– TENDE DA SOLE
– ACCESSORI PER SERRAMENTI
– PROFILATI A DISEGNO PER L’EDILIZIA
– PONTEGGI PER COSTRUZIONI
– DAVANZALI
– VERANDE
– TAPPARELLE
– ZANZARIERE
– PALE FRANGISOLE
– COPERTURE
– CONDIZIONATORI
– PORTE
– PORTE BLINDATE
– PARETI MOBILI
– BLINDO SBARRE
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METRA S.p.A
Via Stacca, 1
25050 Rodengo Saiano
Brescia - Italy

Tel. + 39 030 6819 1
Fax Italy + 39 030 6819 991
Fax export + 39 030 6819 938
metra@metraluminium.it




