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PROFILATI 05

N METRA S8, asems tavos

Proprieta ed attitudini tecnologiche delle leghe nei diversi stati metallurgici

deformabilita lavorabilita anodizzazione ) | ]
. resistenza alla corrosione ibilit
LEGA stato plastica SU | saldabilita | lucidabilita| A decorativa conducibilita
fisico macchina elettrica
a freddo | a caldo utensile B protettiva urbana| industriale |marina
F,H112 1 1 5 2 4 A=2, B=2 1 1 2 1
EN AW 1050 A
O, H111 1 1 5 2 4 A=2, B=2 1 1 2 1
F,H112 2 1 5 3 4 A=2, B=2 1 1 2 2
EN AW 3103
O, H111 2 1 5 3 4 A=2, B=2 1 1 2 2
O 2 1 5 2 4 A=1, B=2 1 2 2 2
EN AW 6060 T1,T4 3 2 4 2 3 A=1, B=1 1 2 2 2
T5, T6 4 X 3 2 2 A=1, B=1 1 2 2 2
(e} 2 1 5 2 4 A=1, B=2 2 2 3 2
EN AW 6063 T1,T4 3 2 4 2 3 A=1, B=1 2 2 3 2
T5, T6 4 X 3 2 2 A=1, B=1 2 2 3 2
O 2 1 4 2 3 A=2, B=4 2 2 3 2
EN AW 6005 A T1, T4 3 2 3 2 2 A=2 B=3 2 2 3 2
T5,T6 4 X 2 2 1 A=2 B=3 2 2 3 2
O 2 1 4 2 3 A=2, B=4 2 2 3 2
EN AW 6106 T1, T4 3 2 3 2 2 A=2 B=3 2 2 3 2
T5,T6 4 X 2 2 1 A=2, B=3 2 2 3 2
O 2 1 4 2 3 A=2, B=3 2 2 3 2
EN AW 6061 T1, T4 3 2 3 2 2 A=2, B=2 2 2 3 2
T5, T6 4 X 2 2 1 A=2, B=2 3 2 3 2
o 2 1 4 2 3 A=2, B=3 3 3 3 2
EN AW 6082 T1, T4 3 2 3 2 2 A=2, B=2 3 3 3 2
T5, T6 4 X 2 2 1 A=2, B=2 3 3 3 2
Indice di valutazione: 1=0TTIMO 2 =BUONO 3 = SUFFICIENTE 4 = MEDIOCRE 5 = SCARSO
X = non applicabile agli stati T5, T6 perche la lavorazione modifica lo stato metallurgico
Corrispondenze tra le designazioni di normativa
Europe Austria | Canada | Finland | France |Germany| GB ltaly Japan | Norway | Spain | Sweden |Switzerl.| USA
EN ONORM| CSA | SFS | NF DIN BS UNI | Jis NS | UNE | sis | vsm | AA
WNR ASTM
1050 A | AI99,5 | 1050 A | 9001/23 | (A 1050) ) (1050)
EN AW 1050 A 9950 2582 [A5] 3.0255 [1B] [4507] | [A1X1] 17010 |L-3051| 4007 Al 99,5 (1050)
AlMn1 3103 9003/3
EN AW 3103 AlMn M1 2585 [A-M] 3.0515 (N3] (3568] 17405 |L-3811| 4054 AlMn 3103
. 6060 |AIMgSi0,5| (6063) | 9006/1 | (A 6063) ) ) 6060
EN AW 6060 [AIMgSi0,5| GS10 [A-GS] | 3.3206 [Ho] [3569] | [A2X5] 17310 |L-3441| 4103 |AIMgSi045 (6063)
. ) (AIMgSi0,5) 6063 A 6063 ) .
EN AW 6063 [AIMgSi0,5| GS10 2591 | [A-GS] (3.3206) Ho [3569] [A2X5] 17319 |L-3441| 4104 |AIMgSi0,5| 6063
6065 A |AIMgSi0,7 ) )
EN AW 6065 A [A-GS05] 3.3210 9006/6 | (ABNO1) L - 3454 AlMgSi0,7| (6005)
EN AW 6106 6106
6061 |AIMg1SiCu| 6061 9006/2 | A 6061
EN AW 6061 GS11N (A-GSUC]| 3.3211 [H20] [6170] | [A2X4] L - 3420 6061
. 6082 | AIMgSi1 | 6082 9006/4 .
EN AW 6082 | AIMgSi1 | GS11R | 2593 (A-GSM07]| 32315 | [H30] (3571] 17305 |L-3451| 4212 |AIMgSiiMn| 6082
Tra parentesi tonde ( ): il nome della corrispondenza piu vicina Tra parentesi quadre [ ]: la designazione piu vecchia
sostituisce tavola del  |DATA A
6 (PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe 20/02/2001 05/11/2004




' METRA <&

PROFILATI

INFORMAZIONI
GRUPPO

06
TAVOLA

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE

Extrusion Aluminium Alloy

EN AW-1050A

La lega EN AW 1050A presenta tra le sue caratteristiche di base un’ottima resistenza alla corrosione
atmosferica, una buona formabilita, ottima conducibilita termica ed elettrica, buone doti estetiche ulteriormente

migliorabili con I'anodizzazione.

In virtu di tali caratteristiche le applicazioni piu frequenti riguardano l'industria alimentare, I'industria chimica,
scambiatori di calore, contenitori, oggetti d’arredamento, tubi, conduttori elettrici.

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 270 /em?3 conducibilita - nello stato O: 2,29 W /cm °K
' ’ 9 termica a 20°C
punto di fusione inferiore : 645 °C 5
- o . o coefficiente di -tra 20° e100°C:  23,5-10 1/°K
calore specifico tra 0° e 100°C: 899 J/IKg °K dilatazione ira 20° 6 200°C: 235 10° 17°K
. . o or. -6 o
modulo di elasticita lineare E: 69000 N/mm? | |termicalineare  -tra20°e300°C: 23,510 17°K
modulo elasticita tangenziale G: 26000 N/ mm? resist.ivité o -nello stato O 29 ue -em
elettrica a 20°C
Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti , Al
ciascuno totale
EN AW-1050 A 0,25 | 0,40 0,05 0,05 0,05 L 0,07 0,05 003 | 99,50
max | max max max max max max max
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
o Carico di Carico limite di
5 diametro D [mm] per tondi, ro_tturas ebﬁ;\j‘;‘f Rpo.2 Allungamento
a (1) stato fisico di | o spess. S [mm] per barre, | frazione Rm [MPa]
S fornitura o spess. di parete e per [MPa]
— s 0, 0,
i% profil min | max min max A ./° Asomm o
min min
F(*),H112 60 - 20 - 25 23
¢ g
50 tutte
mo O, H111 60 95 20 - 25 23
o 60 - 20 - 25 23
o F(*),H112
23 tutte
-
o O,H11 60 95 20 - 25 23
=
;._g F(*),H112 tutte 60 - 20 - 25 23
a
NOTA (*) : per lo stato F i valori delle caratteristiche sono riportati solo a titolo indicativo
(1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”
sostituisce tavola del  |DATA D
| PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe e 05/11/2004
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PROFILATI |\ coruazioni| 07

N METRA <&, womaos 07 |

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy

EN AW-3103

La lega EN AW-3103 trova impiego nelle costruzioni ove il requisito di resistenza a corrosione &
preponderante rispetto alla resistenza meccanica, ove cioé si vuole ridurre al minimo la reazione chimica tra il
metallo e i fluidi circostanti, siano essi alimenti, o I'atmosfera, o fluidi tecnici da preservare chimicamente.

Gli estrusi in tale lega vengono prevalentemente impiegati in canalizzazioni e macchinari per l'industria
chimica, alimentare e frigorifera.

Caratteristiche fisiche
conducibilita

massa volumica : 2,73 g/ cm® . o - nello stato O: 1,925 W /cm °K
termica a 20°C
punto di fusione inferiore : 643 °C 5
L o o o ici i - ° °C: 23,2-10 1/°K
calore specifico tra 0° e 100°C: 962 JIKg °K coefficiente di tra 20° e 100°C %
P 9 dilatazione 4ra 20° € 200°C:  24.2-10°  1/°K
1/°K

o

. . o o, -6
modulo di elasticita lineare E: 69000 N /mm? | |termicalineare  -tra20°e300°C:  25,1-10

resistivita
elettrica a 20°C

modulo elasticita tangenziale G: 26000 N/ mm? -nello stato O: 3,45 uQ - cm

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3

Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti . Al
ciascuno totale
0,90
0,50 | 0,70 | 0,10 ; 0,30 | 0,10 | 0,20 *) 0,05 0,15 resto
EN AW-3103 | max max max 1 '50 max max max max max
NOTA(*): (Zr+Ti ) = 0,70 max
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di Carico limite di
o TN
= ) ] rottura a elasticita Ryo.2 Allungamento
g (1) stato fisico di diametro D [mm] per tondi, trazione Rm [MPa]
— . o spess. S [mm] per barre, [MPa]
2 fornitura o spess. di parete e per profili
3 pess. dip perp . . A % | Asomm %
= min max min max . !
min min
° o F(*),H112 95 - 35 - 25 20
= § tutte
m o O,H11 95 135 35 - 25 20
° 95 - 35 - 25 20
on F(*),H112
.g ) tutte
(=
o O, H111 95 135 35 - 25 20
=
% F(*),H112 tutte 95 - 35 - 25 20
a

NOTA (*) : per lo stato F i valori delle caratteristiche sono riportati solo a titolo indicativo
(1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

sostituisce tavola del DATA

8 (PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe 20/02/2001 05/11/2004




PROFILATI

INDUSTRIALI | 'NFORMAZIONI 08
\ r M ET RA SISTEMA GRUPPO| TAVOLA
LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW-6060

La lega EN AW-6060 ¢ la lega da estrusione piu diffusa sul mercato europeo, per le sue doti di alta velocita di

deformazione a caldo.

Essa consente la realizzazione di profilati con sezione anche complessa, comprendente molteplici cavita e
scanalature, per avvicinare quanto piu possibile il disegno dell’estruso a quello del manufatto finito, e ridurre al

minimo le lavorazioni intermedie.
Caratteristiche fisiche

C 3 conducibilita - nello stato O: 2,09 W /cm °K
massa volumica : 2,70 g/cm termica a 20°C -nello stato T6: 1,75 W /cm °K
punto di fusione inferiore : 605 °C . _ 93.0- 10°
calore specifico tra 0° e 100°C: 890 JIKg °K coefficiente di -tra 20° e 100°C: 010 1/°K

re spectt g dilatazione {ra20°€200°C:  24,0-10°  1/°K
f . o o, -6 o
modulo di elasticita lineare E: 69000 N /mm? termica lineare  -tra 20° e 300°C: 25,0 - 10 1/°K

s . . 2 resistivita -nello stato O: 3,14 ug2 - cm
modulo elasticita tangenziale G: 26000 N/ mm elettrica a 20°C -nello stato T6 325 uQ - om

Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti . Al
ciascuno totale
0,30 0,10 0,35
ENAW-6080 | x| e e s | e | max | max | max | max |
0,60 0,30 0,60
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di Carico limite di
o s
= ) rottura a elasticita Ryo.2 All t
o - .| dametro D [mm] per tondi, trazione Rm [MPa] ungamento
o (1) stato fisico di
— , o spess. S [mm] per barre, [MPa]
S fornitura . -
= o spess. di parete e per profili o o
2 . . A % | Asomm %
= min max min max . .
min min
T4 (%) D <150 S <150 120 - 60 - 16 14
o
g T5 D <150 S <150 160 - 120 - 8 6
'qa,- 6 (") D = 150 S =150 190 : 150 ; 8 6
g T64 (*) D =50 S= 50 180 - 120 - 12 10
@ T66 (*) D <150 S <150 215 - 160 - 8 6
T4 (%) 120 - 60 - 16 14
o T5 160 - 120 - 8 6
o®
2 5 T6 (%) e=<15 190 - 150 - 8 6
S S
- T64 (*) 180 - 120 - 12 10
T66 (*) 215 - 160 - 8 6
T4 (%) es25 120 - 60 - 16 14
S e<5 160 - 120 - 8 6
© T5
: 5<e<25 140 - 100 - 8 6
b= e<3 190 - 150 - 8 6
o T6 ()
% 3<e<25 170 - 140 - 8 6
= T64 (*) es<15 180 - 120 - 12 10
o
S
o < - -
66 (*) e<3 215 160
3<e<25 195 - 150 -
NOTA ( *) : proprieta meccaniche dello stato fisico indicato ottenibili anche con tempra alla pressa
(1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”
sostituisce tavola del  |DATA h
(PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe 20/02/2001 05/11/2004
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PROFILATI
0 09

N METRA B, womaos 09 |

LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
G -UMINIO DA ESTRUSIO EN AW - 6063
Extrusion Aluminium Alloy
I manufatti estrusi in lega d’alluminio EN AW 6063 trovano impiego in condizioni ambientali di corrosione
accentuata, ove peraltro la resistenza meccanica costituisce requisito irrinunciabile, seppure con valori
numerici medio-bassi. o per funzioni strutturali di livello secondario.
Caratteristiche fisiche
massa volumica 271 /om® conducibilita - nello stato O: 2,09 W /cm °K
: ’ 9 termica a 20°C -nello stato T6: 1,72 W /cm °K
punto di fusione inferiore : 600 °C coefficiente di ~ -tra20°e 100°C:  23,2-10°  1/°K
calore specifico tra 0° e 100°C: 897 J/Kg°K dilatazione -tra 20° € 200°C: 24,1 - 10° 1/°K
. . o or. -6 o
modulo di elasticita lineare E: 69000 N/mm? | |termicalineare  -tra 20° e 300°C: 2510 17°K
s . . 2 resistivita -nello stato O: 3,14 pQ - cm
modulo elasticita tangenziale G: 26000 N/ mm clettrica a 20°C -nello stato T6 385 40 - cm
Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
] . Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti - Al
ciascuno totale
0,20 0,45
ENAW-6063 | - | 0 | | max | £ | max | max | max | max | max |
0,60 0,90
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
o Carico di Carico limite di
= . . ttura a elasticita R
S .. .| diametro D [mm] per tondi, ro P02 1 Allungamento
o (1) statq fisico di o spess. S [mm] per barre. trazione Rm [MPa]
S fornitura ; - [MPa]
—_ o spess. di parete e per profili
o . . A % ASOmm %
= min | max min max . !
min min
O,H111 D <200 S <200 - 130 - 18 16
g T4 (%) D <150 S <150 130 ) 65 ) 14 12
S o 150<D <200 [150<S<200| 120 65 12 -
28 T5 D < 200 S<200 | 175 130 8 6
E 16 () D < 150 S<150 | 215 | _ 170 ~ [10] 8
(= 150<D <200 [150<S<200| 195 160 10 -
T66 (*) D <200 S <200 245 200 10 8
o O,H111 e<25 - 130 - 18 16
4 T4 (*) e<10 130 ) 65 ) 14 12
-3 10<e<25 120 65 12 10
o T5 e<25 175 130 8 6
2 T6 (*) e<25 215 - 170 - 10 8
= T66 (*) e<25 245 200 10 8
T4 (%) e<25 130 - 65 - 14 12
T5 e<3 175 130 8 6
= 3<e<?25 160 110 7 5
C
= T6 (*) e<10 215 ) 170 ) 8 6
2 10<e<25 195 160 8 6
o T64 (*) e<15 180 120 12 10
* e<10 245 200 8 6
766 () 10<e <25 225 180 8 6
NOTA ( *) : proprieta meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa
(1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

sostituisce tavola del |DATA

10 | PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe 05/11/2004 | 56/01/2007




|NPDRSSF+'§?KIU INFORMAZIONI 10
\ r M ET RA SISTEMA | GRUPPO| TAVOLA
LEGA DI ALL_UMINIO DA ESTRUSIONE EN AW- 6005 A
Extrusion Aluminium Alloy

I manufatti estrusi in lega d’alluminio EN AW 6005 A trovano impiego nei settori dell’industria, dell’edilizia e
dell'ingegneria in genere, ove sussistano i requisiti di media resistenza meccanica, anche su parti saldate,
associati a buona resistenza alla corrosione.
La composizione chimica e i processi produttivi adottati conferiscono a questa lega la capacita di acquisire
facilmente la tempra; di conseguenza le proprieta meccaniche sono raggiunte anche in quelle parti del profilo
non pienamente esposte allo scambio termico

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 271 /em? conducibilita - nello stato O: 2,09 W /cm °K
' ’ 9 termicaa 20°C  -nello stato T6: 1,72 W/ cm °K
punto di fusione inferiore : 615 °C "
coefficiente di -tra 20° e 100°C: 23,210 1/°K
calore specifico tra 0° e 100°C: 897 J/Kg °K dilatazione -tra 20° e 200°C:  24,1-10° 1/°K
. . ~ o o, . -6 o
modulo di elasticita lineare E: 69000 N/mm? | |termicalineare  -tra20%e300°C:  25-10 177K
C s . . 2 resistivita -nello stato O: 3,14 u2 - cm
modulo elasticita tangenziale G: 26000 N/ mm clettrica a 20°C  -nello stato T6 385 uQ - om
Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti . Al
ciascuno totale
0,5 0,50 0,4 0,30
A 0,35 | 0,30 max L max 0,20 | 0,10 0,05 0,15 resto
EN AW-6005A | g max | max *) 07 *) max max max max
NOTA (*):(Mn+Cr) = 0,12 + 0,50
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
o Carico di Carico limite di
= . . rottura a elasticita R
o p0.2
2 (1) stato fisico di diametro D [mm] per tondi, trazione Rm [MPa] Allungamento
— . o spess. S [mm] per barre,
2 fornitura o spess. di parete e per profili [MPa]
a pess. dip perp . . A% | Asomm %
= min max min max . ;
min min
D=<25 S<25 270 225 10 8
o0
g S T6 (*) 25<D =50 25<S <50 270 - 225 - 8
@a 50=D=<100 | 50=<S <100 | 260 - 215 - 8 -
— e<b 270 225 8
3 T6 (%)
(= 5<e=<10 260 215 8 6
B T4 (%) e=<25 180 - 90 - 15 13
§ e<5 270 225 8
% T6 (*) 5<e<10 260 215 8
a 10<e=<25 250 200 8
T4 (%) e=<10 180 - 90 - 15 13
g5 e<5 255 | - 215 - 8
23 T6 ()
5<e<15 250 - 200 - 8
NOTA ( *) : proprieta meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa
(1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”
tituisce tavola del  |DATA h
| PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe 50/02/2001 | 05/11/2004
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PROFILATI
INDUSTRIAL| | 'NFORMAZIONI 11
SISTEMA GRUPPO| TAVOLA |
LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
] - EN AW-6106
Extrusion Aluminium Alloy
La lega EN AW 6106 rappresenta un ottimo compromesso come risposta alle richieste di buona resistenza
meccanica, buona saldabilita, elevata complessita di forma della sezione del profilato, contenimento degli
spessori di parete per estrusi cavi, buona finitura superficiale.
| suoi campi di impiego spaziano dalle strutture automobilistiche (space frame) ad applicazioni ferroviarie
(strutture delle carrozze) e navali.
Caratteristiche fisiche
massa volumica : 270 /om® conducibilita - nello stato O: 2,07 W /cm °K
’ ’ 9 termica a 20°C -nello stato T6: 1,70 W /cm °K
punto di fusione inferiore : 610 °C coefficiente di tra 20° e 100°C:  23,1-10° 1/°K
calore specifico tra 0° e 100°C: 930 J/Kg°K dilatazione -tra 20° e 200°C: 24,1 - 10;36 1/°K
modulo di elasticita lineare E: 69000 N/mm? | |termicalineare  -tra 20°e 300°C  25- 10 17°K
s . . 2 resistivita -nello stato O: 3,13 uQ - cm
modulo elasticita tangenziale G: 26000 N /mm clettrica a 20°C -nello stato T6 34 uQ - cm
Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
. . Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti . Al
ciascuno totale
0,3 0,05 0,4
evawstos | - | 035 | 020 | 0B oz oo | )0 00 | g
0,6 0,2 0,8
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
Carico di Carico limite di
@] T
“_5 ) ) rottura a elasticita Ryo.2 Allungamento
2 (1) stato fisico di diametro D [mm] per tondi, trazione Rm [MPa]
— . o spess. S [mm] per barre, [MPa]
5 fornitura . -
= o spess. di parete e per profili o o
o . . A % | Asomm %
= min | max min max . :
min min
og
&0 Le caratteristiche meccaniche non sono specificate
mo
o
o
SE Le caratteristiche meccaniche non sono specificate
-8
=
I
s T6 (%) e=<10 250 - 200 - 8 6
x
NOTA (*) : proprieta meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa
(1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”

12 (PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

Tabelle delle leghe

sostituisce tavola del
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PROFILATI

INDUSTRIALI | 'NFORMAZIONI 12
\ r M ET RA SISTEMA GRUPPO| TAVOLA
LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
Extrusion Aluminium Alloy EN AW- 6061

Tra le leghe utilizzate per applicazioni strutturali, la lega EN AW 6061 trova enorme impiego grazie alle
resistenze medio-alte raggiunte in seguito al trattamento termico di bonifica (tempra ed invecchiamento

artificiale).

Le applicazioni piu frequenti riguardano realizzazione di bulloni e rivetti, profili standard per lavorazioni
meccaniche, strutture civili (ponti, torri, piloni), parti strutturali di mezzi di trasporto ( telai di camion, strutture
navali, carrozze ferroviarie, applicazioni aeronautiche).

Caratteristiche fisiche

massa volumica : 270 / om® conducibilita - nello stato O: 1,72 W/cm °K
’ ’ 9 termica a 20°C -nello stato T6: 1,.55 W/cm °K
punto di fusione inferiore : 582 °C 3.4+ 10°
e ° o- ° coefficiente di -tra 20° e 100°C: e 1/°K
calore specifico tra 0° e 100°C: 962 J/Kg°K dilatazione {ra 20° 6 200°0.  24.3 - 10_2 17°K
modulo di elasticita lineare E: 69000 N/ mm? termica lineare  -tra20° e 300°C: 254 -10 1/°K
s . . 2 resistivita -nello stato O: 3,83 u - cm
modulo elasticita tangenziale G: 26000 N/mm elettrica a 20°C -nello stato T6 431 uQ - cm
Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti ) Al
ciascuno totale
0,4 0,15 0,8 0,04
EN AW-6061 L 0,7 . 0,15 N . 0,25 0,15 0,05 0,15 resto
08 max 0.4 max 012 0.35 max max max max
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
° Carico di Carico limite di
5 | diametro D [mm] per tondi, tr;g;‘éﬂ: Rm elaSE\j'éz ]RPO-2 Allungamento
a (1) stato fisicodi| o spess. S [mm] per barre,
S fornitura o spess. di parete e per [MPa]
= profili , . A% | Asomm %
= min max min max . .
min min
O, H111 D <200 S <200 - 150 - 110 16 14
[}
EE T4 (%) D <200 S <200 180 - 110 - 15 13
mo
T6 (*) D <200 S <200 260 - 240 - 8 6
O, H111 e=<25 - 150 - 110 16 14
o 3 T4 (%) e=<25 180 - 110 - 15 13
g3
e e<5 260 - 240 - 8 6
@ T6 (%)
5<e=<25 260 - 240 - 10 8
— T4 (%) e=<25 180 - 110 - 15 13
©
= e<5 260 - 240 - 9 7
< T6 (*)
o 5<e=<25 260 - 240 - 10 8
NOTA ( *) : proprieta meccaniche dello stato fisico ottenibili anche con tempra alla pressa
(1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”
tituisce tavola del | DATA D
| PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe S 05/11/2004
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PROFILATI
INDUSTRIAL| | 'NFORMAZIONI 13
SISTEMA GRUPPO| TAVOLA
LEGA DI ALLUMINIO DA ESTRUSIONE
] . EN AW-6082
Extrusion Aluminium Alloy
Gli estrusi in lega EN AW-6082 sono impiegati come componenti di strutture e macchinari, ove valgono
requisiti di alta resistenza e rigidezza meccanica, associati ad una accettabile resistenza alla corrosione.La
composizione chimica e i parametri di estrusione sono formulati per consentire la realizzazione di profili con
sezione di media complessita, comprendente cavita e scanalature.
Caratteristiche fisiche
massa volumica : 271 /om® conducibilita - nello stato O: 2,09 W /cm °K
’ ’ 9 termica a 20°C -nello stato T6: 1,72 W /cm °K
punto di fusione inferiore : 580 °C coefficiente di tra 20° e 100°C: 23,2 10°° 1/°K
calore specifico tra 0° e 100°C: 897 J/Kg °K dilatazione -tra 20° e 200°C: 24,1 - 10'2 1/°K
modulo di elasticita lineare E: 69000  N/mm? termica lineare  -tra20° e 300°C: 25,0 - 10 1/°K
s . . 2 resistivita -nello stato O: 3,14 uQ - cm
modulo elasticita tangenziale G: 26000 N/ mm clettrica a 20°C -nello stato T6 385 uQ - cm
Composizione chimica secondo Norma Europea EN 573.3
. . Altri
Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti . Al
ciascuno totale
0,70 0,40 0,60
EN AW-6082 . 0,50 0,10 . s 0,25 0,20 0,10 0,05 0,15 resto
1.30 max max 1.00 1.20 max max max max max
Proprieta meccaniche minime, secondo Norma Europea EN 755.2
° Carico di rottura Carico limite di
= . . a trazione Rm elasticita Ry [MPa] Allungamento
g (1) stato fisico di diametro D [mm)] per tondi, [MPa]
5 fornitura o] spess&s [mm] per barreh_ - -
a o spess. di parete e per profili min max min max A I/‘J AE,Om.m %
= min min
o O, H111 D = 200 S =200 - 160 - 110 14 12
§_ T4 (*) D = 200 S =200 205 - 110 - 14 12
g D=20 S$=20 295 - 250 - 8 6
©
a 20 <D =150 20 < S =150 310 - 260 - 8 -
2 T6 (%)
] 150 < D = 200 150 < S = 200 280 - 240 - 6 -
= 200 <D =250 200 < S = 250 270 - 200 - 6 -
0O, H111 e=<25 - 160 - 110 14 12
5 T4 (%) e=<25 205 - 110 - 14 12
= e<5 290 - 250 - 8 6
T6 (%)
5<e<25 310 260 - 10 8
B 0O, H111 tutte - 160 - 110 14 12
SE
[}
£8
E o T4 (*) e=<25 205 - 110 - 14 12
= T5 e<5 270 - 230 - 8 6
gt
ac T6 () es5 290 i 250 i 8
5<e<25 310 260 10
- T5 e<5 270 - 230 - 8 6
53
& © T6 () e<5 290 - 250 - 8
5<e<15 310 - 260 - 10
NOTA ( *) : proprieta meccaniche dello stato fisico indicato ottenibili anche con tempra alla pressa
( 1) : vedasi Tavola relativa a: “Descrizione dei trattamenti e degli stati metallurgici adottati nella produzione standard”
sostituisce tavola del  |DATA D
14 (PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Tabelle delle leghe 20/02/2001 05/11/2004




PROFILATI 15

N METRA S8, asems tavoa

™

ATTIVITA DI ESTRUSIONE

Capacita produttiva totale Gruppo Metra 90.000 t/anno
Italia 70.000 t/anno
Estero 20.000 t/anno
pressa: 2.200 t
1 r pressa: 2.780 t
pressa: 3.150 t
M ET RA pressa: 6.050 t
Italia
| | pressa: 1.630 t
M ETRA pressa: 2.200 t
R A GUSA
ltalia
pressa: 1.850 t
Italia
| | pressa: 1.600 t
E R pressa: 2.750 t
ALUMINIUM
Canada
16 | PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Attivita di estrusione ostisee e ael DA 05/11/2004
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PROFILATI 16

N METRA S8, asems tavois

PROGETTAZIONE
SPESSORI MINIMI ESTRUDIBILI (mm)
SEDE PRESSA TIPO DI LEGA
(tonnellate) EN AW 6060 EN AW 6063 EN AW 6005A EN AW 6082 EN AW 3103

IMET - 1 - - - -
METRA - 1,3 - 2 - -
METRA - 1,5 2 2,2 - 1,3
METRA - 1,8 2,2 2,5 3 -
METRA - 2,2 2,5 3 5 -

| valori sono puramente indicativi e possono variare secondo la geometria e secondo il diametro circoscritto del profilato

PESO DEI PROFILATI
SEDE PRESSA Peso minimo Peso massimo
(tonnellate) (Kg/m) (Kg/m)

IMET - 0,1 (20) 2 (170)
METRA - 0,3 (45) 3 (200)
METRA - 0,6 (60) 4,5 (225)
METRA - 0,8 (80) 10 (400)
METRA - 8 (600) 50 (600)

| valori tra parentesi (espressi in mm), indicano il massimo diametro circoscritto del profilato in relazione al peso al metro.

Tali valori sono puramente indicativi e possono variare secondo la geometria e del profilato stesso.

LUNGHEZZA DELLE BARRE
SEDE PRESSA Lunghezza minima Lunghezza massima Peso Prof./ L-Max

(tonnellate) (m) (m) (Kg/m)
IMET - 3 8 TUTTI
METRA - 3 13,7 TUTTI
METRA - 3 13,7 TUTTI

METRA - 3 13,7 8

METRA - 3 25 12
OSSIDAZIONE 4 7,5 TUTTI
VERNICIATURA 4 7,2 TUTTI

| valori indicati si riferiscono al taglio effettuato alla pressa (-0/+10 mm).
| valori per le finiture includono 50 mm ca; testa/coda per gli attacchi ossidazione e 30 mm ca. per la verniciatura.

™,

sostituisce tavola del |DATA

(PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO Progettazione 05/11/2004 17




PROFILATI 17

N METRA S8, asems tavoia

SETTORI DI APPLICAZIONE

TRASPORTI COSTRUZIONI EDILI
— AUTOMOBILI — FACCIATE CONTINUE
— CAMION — SERRAMENTI
— TRENI — TENDE DA SOLE
— NAVI — ACCESSORI PER SERRAMENTI
— AEREI — PROFILATI A DISEGNO PER L’EDILIZIA
— BICICLETTE — PONTEGGI PER COSTRUZIONI
— MOTOCICLETTE — DAVANZALI
— ROULOTTE — VERANDE
— TRAM LEGGERI — TAPPARELLE
— AUTOBUS — ZANZARIERE
— VELIVOLI ULTRALEGGERI — PALE FRANGISOLE
— COPERTURE
— CONDIZIONATORI
— PORTE
— PORTE BLINDATE
— PARETI MOBILI
— BLINDO SBARRE

— MACCHINE TESSILI

— CILINDRI PNEUMATICI

— CORPI POMPA

— CORPI PER MOTORI ELETTRICI

MECCANICA STRUTTURE IN ALLUMINIO
— AUTOMAZIONE — CAPANNONI
— ROBOT — SERRE
— MACCHINE UTENSILI — PAVIMENTI

— MACCHINE TESSILI
— ALLESTIMENTI PER STADI
— POLTRONCINE PER STADI

COSTRUZIONI ELETTRICHE

ATTREZZATURE SPORTIVE

— ILLUMINAZIONE

— STAMPANTI

— DISSIPATORI

— VENTILATORI INDUSTRIALI
— TELEVISORI

— RACKS

— ELETTRODOMESTICI

— PESCA

— PORTE DA CALCIO

— SCARPONI DA SCI

— PATTINI ROLLER

— CONTENITORI PER CANNE DA PESCA

— ATTREZZATURE GINNICHE

— ARREDAMENTO PER SPOGLIATOI (panchine, armadietti)

ARREDAMENTO

SEGNALETICA

— SCRIVANIE E MOBILI PER UFFICIO
— MOBILI PER LA CASA

— BOX DOCCIA

— CORNICI

— RADIATORI

— ESPOSITORI

— OGGETTI PER LA CASA

— ARREDO URBANO (cestini)

— SEGNALETICA STRADALE
— SEGNALETICA DA INTERNI
— CARTELLONISTICA

18 ( PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO
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PROFILATI A 1

NC METRA (BB lheo tavoia

- 20 ~ 20 © 26 * 2
Z% F 38 Z% F 4 Z% F 27 Z% F 515
0,211 Kg/m 0,137 Kg/m 0,243 Kg/m 0,219 Kg/m
40
20 B i
25.4
< Q
™ o
B 970 B 23 A 443
0,263 Kg/m 0,203 Kg/m 2,073 Kg/m
1. 13
24
~ S i@ ?
© -
N
F 34 E 1
F 24 0204 Kg/m 0,135 Kg/m
0,238 Kg/m
15.3
37 38.3
TN.Z
o
- To}
. S
o
<
i k vV o
E 25 E 241 E 174
0,210 Kg/m 0,439 Kg/m L 0,607 Kg/m
E 228
0,378 Kg/m
sostituisce tavola del DATA
[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI 05/11/2004 26/01/2007 J 19




PROFILATI A 2
INDUSTRIALI
M ET R A SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA
28 16
18.5 21
(o]
© B &
| 35 | 34 A 34
0,189 Kg/m 0,133 Kg/m 0,210 Kg/m
A 36
0,321 Kg/m
36 56
o o
s
D 560 A
0,363 Kg/m B 1109
0,755 Kg/m
0 100
bl
ﬁl | 236
0,818 Kg/m
~ 50 T
| 272 F 552
0,301 Kg/m 0,347 Kg/m
sostituisce tavola del DATA
20 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI 20/02/2004 05/11/2004 }




Y METRA

146

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA |GRUPPO

A 3

TAVOLA

115.8

53.8

55.5

N 182
0,634 Kg/m

N 175
0,861 Kg/m

-

134

108

N 15
0,550 Kg/m

135

6.5
o

110

—1
<1

N 14
0,661 Kg/m

133

7.7

115

—

N 18
0,648 Kg/m

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI VARI

sostituisce tavola del

20/02/2001

DATA

05/11/2004

}21




PROFILATI A 4

NC METRA (BB o lheo tavoia

29
32
17.8
T
8.75
©
3 K N
©
V D 219
| 618 B 988 0,242 Kg/m
0,213 Kg/m 0,253 Kg/m
14
18.5 f 50 ﬁ
- LF 1N
|7 D 672
g (o)) 0,148 Kg/m 0,656 Kg/m
<
271
go.g = -
g E
B 274 &
1,060 Kg/m = B 373
0,330 Kg/m
B 108
0,184 Kg/m 11
12 15
ﬂ EUE O
[e0] o o
® Y T}
| 133
0,200 Kg/m oisgszg/Om B 1152
1 11 0,489 Kg/m
1
© R R
~
E 25 B 468 | 2052
0.166 Kg/m 0,256 Kg/m 0,426 Kg/m

sostituisce tavola del DATA }

22 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI 20/02/2001 05/11/2004




PROFILATI A

NC METRA SBSB o lheo tacoi

5

41.5 70
28.5 13
g 3
B 378
0,510 Kg/m | 1747
0,743 Kg/m
117
0
0w 59.5
N
LQ ~
(o]
(Q\
1183
2,414 Kg/m
B 552
0,854 Kg/m
46
110
N
o N
| 2478 B 519
0,556 Kg/m 0,464 Kg/m
sostituisce tavola del DATA
[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI 20/02/2001 05/11/2004 J 23




40
Te]
AN
©
N
| 997
0,794 Kg/m
35
o
B 55
0,205 Kg/m

PROFILAT

A

6

NC METRA (BB o lheo o

28

25
& I Q

43.8

D 159 A 608
0,373 Kg/m 0,324 Kg/m
92 DT
(e 0]
N
| 1802
0,769 Kg/m
105.1 30

32

B 1220

4,646 Kg/m

| 3167
0,494 Kg/m

24 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

120
N
N 54
0,664 Kg/m
sostituisce tavola del
PROFILATI VARI 20/02/2001

DATA
05/11/2004 J




PROFILATI

A

NC METRA (BB lheo avoia

10 11 f 59 j
ZT
= ©
«
™
™
B 982 B 24
0,162 Kg/m 0,189 Kg/m
| 2384
44 1,237 Kg/m
T
50
F%
3 —
[To]
™
D 655
V B 584 0,594 Kg/m
0,937 Kg/m
59
(o]
<
| 3998
1,809 Kg/m
R 8906
1,156  Kg/m
sostituisce tavola del DATA
[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI 05/11/2004 12/01/2007 } o5




Y METRA

96
3
©
<

PROFILAT
INDUSTRIALI

SISTEMA |GRUPPO

A 8

TAVOLA

44

47

B 1170
0,380 Kg/m

65

| 3187
1,925 Kg/m
70
ZT
Yo
<t
F 96
0,613 Kg/m

65

153

B 1162
0,775 Kg/m

I 2129
1,563 Kg/m

150

12

| 3895
1,325 Kg/m

26 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI VARI

sostituisce tavola del

20/02/2001

DATA

05/11/2004

J




PROFILATI

A g

NC METRA (BB o lheo tasbia

27

33

20

40

75
20 35 20
R 1800
0,699 Kg/m
27 43
R 1657
0,991 Kg/m

50

R 3734
1,036 Kg/m

o
O
)
R 3980
2,559 Kg/m
100
60 26 T 48 T 26
©
R 3197 R 886
1,601 Kg/m 1,364 Kg/m
sostituisce tavola del DATA
[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI 05/11/2004 12/01/2007 J 07




PROFILATI

A 10

NC METRA (BB o lheo avoia

35

ﬁ 20.2
5 B

o N~
N Q
R 2278
L 0,405 Kg/m
R 1797
0,659 Kg/m
29 29.9

22

R 3662
0,523 Kg/m
R 3373
0,799 Kg/m
83

R 4792
6,834 Kg/m

40

40

R 4611
0,578 Kg/m

R 4952
2,327 Kg/m

o8 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI

sostituisce tavola del

05/11/2004

DATA
12/01/2007 J




PROFILATI A 11

NC METRA (BB o lheo tavoia

51
40
o
N
©
NC 2775
1,480 Kg/m
R 860
1,445 Kg/m
30
30 35
0 ® 0
R 407
R 760 R 617 0414 Kgm
0,380 Kg/m 0,435 Kg/m ’
88.9
40
o
[oe]
R 2571
1,290 Kg/m R 7952

7,347 Kgim

sostituisce tavola del DATA }
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PROFILATI A 12
INDUSTRIALI
M ET RA SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA
119.3
% 3
&) ~
R 3212
1,192 Kg/m
30 2 36 <
@ @
R15 R 80
0,305 Kg/m 0,570 Kg/m
50 -
50 =
= Q
R 3554
0,327 Kg/m R 1556
0,918 Kg/m
sostituisce tavola del DATA
30 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI VARI 05/11/2004 56/01/2007 J




PROFILATI A 13

NC METRA S o lheo avoia

f 113.5 j
T
o
e
v R 4817
5,843 Kg/m
- 113.5
o
e
V R 5139
4,387 Kg/m

sostituisce tavola del DATA }
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PROFILATI A 14

NC METRA (BB o lheo mavoia

157

R 7211
20,135 Kg/m

141.1

R 4688
8,313 Kg/m

sostituisce tavola del DATA }
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PROFILATI A 15 }

NC METRA (BB lheo mavoi

PROFILATO RISERVATO

32,317 Kg/m

PROFILATO RISERVATO PROFILATO RISERVATO

5,276 Kg/m 4,074 Kg/m

sostituisce tavola del DATA }
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’ ( NDUSTRAL B 1
M ET RA SISTEMA | GRUPPO | TAVOLA
DIAMETRO DIAMETRO SPESSORE PESO SIGLA
d D S gr/mL
S 16 10 3 331 R 5113
| 18 15.2 1.4 199 R 5560
26 21.5 2.25 450 R 7499
27 23 2 424 R 8194
28 14.3 6.85 1230 R 3934
° — 31 24 3.5 816 R 5689 - R 7500
50 42 4 1561 R 8990
52 34 9 3283 R 9090
56 45 5.5 2350 R 7502
60 45 7.5 3340 R 7759
D 70 426 13.7 6540 R 6382
71 60 5.5 3056 R 7503
75 50 12.5 6260 R 7760
110 97.5 6.25 5500 R 5036
113 96 8.5 7534 R 5723
150 120 15 17170 R 9278
sostituisce tavola del DATA
34 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PROFILATI STANDARD 05/11/2004 J




Y METRA

PROFILATI
INDUSTRIALI

B

7

SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA

100 j 50 j
Te]
N
o
Te)
R 5047
1,180 Kg/m
100
Vo
R 3921
2,430 Kg/m
Te]
o 39
R 3219
0,985 Kg/m
100 o
o
VN
a R 3922
1,166 Kg/m
R 1198
1,320 Kg/m
30
100 j
o
o) o
N
R 3660 R 3960
1,196 Kg/m 50 0,600 Kg/m
Te]
(9]
R 1304
0,720 Kg/m

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI STANDARD

sostituisce tavola del

DATA

05/11/2004 J 35




I R 4499
3,043 Kg/m
o
‘el
N
V

Y METRA

254

100

R 4934
1,542 Kg/m

21.6

48.6

R 5150
0,475 Kg/m

PROFILATI
INDUSTRIALI

B 3

SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA

120

25

R 1266
1,601 Kg/m

36 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI STANDARD

sostituisce tavola del

DATA
05/11/2004 J




PROFILATI

N METRA <S54 cavpro mav

GRUPPO | TAVOLA

Te)
~ 47.5 . 40 9 y
y T : j
b A 1215
A 674 | 3957
ﬁl 0,929 Kg/m 0,421 Kg/m 0,416 Kg/m

Te)
U ) i
]
A 1216 2
0,832 Kg/m
A 418
3,645 Kg/m
- 30 @ f %0 j
ﬁ%— e
A 470 A 1189
0,243 Kg/m
2,187 Kg/m
- ﬁ 132 j
| 4868
1,247 Kg/m
o f 155 ﬁ
| 4151 42
1,253 Kg/m F
22 I
8 J A 574
1,293 Kg/m
| 4895
0,213 Kg/m L

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

sostituisce tavola del DATA
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Y METRA

207

0.5

o
-<+-<
>

CARATTERISTICHE TECNICHE

30 Momento  Jx | 200.575 cn

d'Inerzia Jy 7.041 om'

R 3259 1.903 Kg/m Momentodi Wx| 19.379 cm’
sup. in vista 432 mm resistenza ;
per. esterno 432 mm Wy| 4560 cm

INDUSTRIALI
SISTEMA |GRUPPO

PROFILATI C 1
TAVOLA

MONTAGGIO

N.B. Utilizzare del collante
siliconico per bloccare i
tappi nel profilato.

sostituisce tavola del

PALE FRANGISOLE

38 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

DATA
26/01/2006 J

05/11/2004




PROFILATI C

N METRA (BB xS0 mamia

* QUOTA INDICATIVA, IN FUNZIONE

*ﬁ 0 DEL TIPO DI APPLICAZIONE

£ %

E g

M
Ninnin ST
I M
;\ I H{ Lﬁi ;\‘1 I IH { Lﬂ
| [ In IR
| I | I In N
| [ In 1l
| [ In 1l
| | In N
| [ In N
| ] ! i
N | | A IS | B | S | 1 |
In I

| [ In 1]
| I | I In N
| [ In N
| (. In N
| | N !
| [ In N
| [ In L]
| [HTH In L]
| I 1 1 |

10 . |

o
Q

200 200

LIMITI DIMENSIONALI
Per il dimensionamento & necessario effettuare la verifica statica, tenendo conto della

zona di esposizione ( carico vento e neve ) e della posizione delle "pale frangisole"
( orrizontale o verticale )

sostituisce tavola del DATA }

{PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PALE FRANGISOLE 05/11/2004 12/01/2007




\ .

NDUSTRAL C ‘ 3
\r M ET RA SISTEMA GRUPPO | TAVOLA |

i
WY

@@
T

270

CARATTERISTICHE TECNICHE

Momento Jx | 454.682 cni
d'Inerzia Jy 12.867 cm'

S2)
S
NS=/
=
=
IS/
A
IS=
NS =/
S22
‘.

Momentodi Wx| 33.680 ¢’
resistenza Wy | 6.127 oy

R 8059
sup. in vista
per. esterno

2.552 Kg/m
599 mm
599 mm

DATA ‘

PALE FRANGISOLE 12/01/2007

05/11/2004

‘ sostituisce tavola del

40 [ PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO
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V///////////i'//////////

PROFILATI C 4

\ r M ET RA Sl'rgLJFTERII\//\IElA GRUPPO | TAVOLA

P,

T

]

A

MAX. 71
MIN. 46*

L

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
= =+ g

-
—

Z
2 s (2222

70

40

y/////////////
O

//////Ai///////é

* QUOTA INDICATIVA, IN FUNZIONE
DEL TIPO DI APPLICAZIONE

270

250

250

250

LIMITI DIMENSIONALI
Per il dimensionamento & necessario effettuare la verifica statica, tenendo conto della
zona di esposizione ( carico vento e neve ) e della posizione delle "pale frangisole"

( orrizontale o verticale )

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PALE FRANGISOLE

05/11/2004 12/01/2007

sostituisce tavola del DATA }




PROFILATI

N METRA (BB xS0 macoin

330

'R 3797
sup. in vista
I per. esterno

4.730 Kg/m
695 mm
695 mm

(DISEGNO FUORI SCALA)

v __J

@Q

T}

N

Voo
R 1231
sup. in vista

per. esterno

1.400 Kg/m
493 mm
493 mm

42 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PALE FRANGISOLE

sostituisce tavola del

05/11/2004

DATA
12/01/2007 J




\ r M ET R A INPEE{L?SFT”F{I\/II[I C 6
SISTEMA TAVOLA

GRUPPO

/ \ CARATTERISTICHE TECNICHE
/ \ 4
/ \ Momento Jx 977,92 cm
/ \ d'Inerzia Jy 55,63 cm'
/ \
/ \ Momento di  \Wx 65,19 cm’
resistenza Wy| 19,87 onr
R 11899 4.01 Kg/m
sup. in vista 618 mm
per. esterno 618 mm
Y
X—‘»X
Y
| |
| |
I |
[ l
! !
[ l
\ \
\ \
o o
3 3
\ \
\ \
| I
I |
l [
l [
| I
| |
Y
X—‘»X
Y
CARATTERISTICHE TECNICHE
Momento Jx 1098,02 (;m4
d'Inerzia Jy | 52,507 ¢m'
Momentodi Wwx| 73,20 cm
resistenza Wy| 20,19 cnr
PF-16-09984 4.663 Kg/m
sup. in vista 620 mm
per. esterno 620 mm

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PALE FRANGISOLE

sostituisce tavola del

05/11/2004

DATA

)

12/01/2007
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Y METRA

CARATTERISTICHE TECNICHE

Momento  JX | 3249,652 ¢

d'Inerzia Jy | 173,501 cm'

Momento di  \Wx| 162,053 ¢m’

resistenza Wy| 49,544 cmyp
R 8193 8.15 Kg/m

sup. in vista 822 mm

per. esterno 822 mm

(DISEGNO FUORI SCALA)

PROFILATI
INDUSTRIALI
SISTEMA

C
GRUPPO

7
TAVOLA

300

44 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

Y
X—‘»X
Y
CARATTERISTICHE TECNICHE
Momento  JX | 1061,372 ¢
d'Inerzia Jy | 48,101 cm'
Momentodi Wx| 70,76 cm’
resistenza Wy| 1924 cnp
R 8192 4,582 Kg/m
sup. in vista 616 mm
per. esterno 616 mm

(DISEGNO FUORI SCALA)

)/

PALE FRANGISOLE

sostituisce tavola del DATA }

05/11/2004

12/01/2007




PROFILATI D 1

N METRA (BB 2 2eo avoia

G 899 0.332 Kg/m
sup. in vista 67 mm

per. esterno 158
| %

G 900 1.242 Kg/m
sup. in vista 0 mm
per. esterno 508 mm

sostituisce tavola del DATA
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PROFILATI D 2

N METRA (BB 220 tadia

48-7 77.5

G 901 0.767 Kg/m
sup. in vista 158 mm
per. esterno 284 mm

287.5

2.5

1L 21

(DISEGNO FUORI SCALA)

G 902 3.251 Kg/m
sup. in vista 0 mm
per. esterno 897 mm

sostituisce tavola del DATA

46 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO PERSIANA FISSA 05/11/2004 12/01/2007 J




PROFILATI E 1
INDUSTRIALI
M ET R A SISTEMA GRUPPO | TAVOLA
&
3
| 7094 0.420 Kg/m
sup. in vista 98 mm
per. esterno 222 mm
&
3
| 7100 0.965 Kg/m
sup. in vista 195 mm
per. esterno 420 mm
&
\
: | 7123 1.165 Kg/m
| sup. in vista 227 mm
| per. esterno 481 mm
\
180
[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO | PROFILATI PER DAVANZALI 5627'15"16}3“86?2' DAT1A 2/01/2007 J 47




40

Y METRA

PROFILATI

INDUSTRIAL E 2
SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA
| 7101 1.496 Kg/m
sup. in vista 285 mm
per. esterno 586 mm

240
| 7108 1.652 Kg/m
sup. in vista 301 mm

per. esterno 616 mm

40

DISEGNI FUORI SCALA

40

260
7111 1.844 Kg/m
sup. in vista 318 mm
per. esterno 656 mm

| 7114 2.138 Kg/m

sup. in vista 340 mm

per. esterno 695 mm
280

48 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI PER DAVANZALI

sostituisce tavola del

05/11/2004

DATA

12/01/2007 J




Y METRA

PROFILATI
INDUSTRIALI

SISTEMA |GRUPPO

E

3

TAVOLA

300
| 7116 2.546 Kg/m
sup. in vista 367 mm
per. esterno 734 mm

I 7117 2.593 Kg/m
sup. in vista 364 mm
per. esterno 744 mm

| 7118 2.700 Kg/m
sup. in vista 379 mm
per. esterno 774 mm

360
DISEGNI FUORI SCALA I 7119 2970 Kg/m
sup. in vista 421 mm
per. esterno 855 mm

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI PER DAVANZALI

sostituisce tavola del

05/11/2004

DATA

12/01/2007
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PROFILATI F 1
INDUSTRIALI
M ET R A SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA
6.5 .
8
5.3
—
5—>
3 i
3 3
o
v v
F 359 F 358 G 315 G 314
0.507 Kg/m 0.302 Kg/m 0.350 Kg/m 0.202 Kg/m
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sostituisce tavola del DATA
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PROFILATI

F 2

TAVOLA

N METRA <284 orioro
30

17

13
o
Q -
™
V
G 576
0.272 Kg/m

R 4878
1.118 Kg/m

N
N
o

Q\O)\

X
OOS\
o L\

sostituisce tavola del

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO | PROFILATI PER BATTISCOPA

DATA

12/01/2007
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60.1 DT

60.1

52 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

G

1050

0.475 Kg/m

I 5081
0.526 Kg/m

52

70

PROFILATI =

N METRA (BB o roo tabia

3

V.

| 4578
0.464 Kg/m

6.05

50

LT

| 4577
0.400 Kg/m

O
G}

o
d“@lwo

00
o

o
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PROFILATI PER BATTISCOPA

sostituisce tavola del

DATA

12/01/2007

J




PROFILATI G 1

N METRA BB 2o avoia

99.8 61.8
18 40 T 40 18 42
o
Y N
(qV]
B 252
0.824 Kg/ml B 94
0.567 Kg/m

65

TF e

4

43 34.2

TF T

™~
549 21 ®
0 Kg/m
13
| 3006
0.729 Kg/m

]

o2}
N

F 308
0.338 Kg/m
13 1297
N~
o\ ™
o
0
0.275 Kg/ml
R 2423
0.505 Kg/ml

sostituisce tavola del DATA }
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PROFILATI H 1

N METRA S8 o lhoo tavoi

75 -
Te)
N~
(ap]
[To]
<
M 32
1.786 Kg/m
HI 0038
0.281 Kg/m
109 T
M 28
2044 Kg/m
60
45
& S
R 1905
0.461 Kg/m R 2188
0.802 Kg/m
54 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO | PROFILATI VARI PER EDILIZIA R e e DAT{\Z/01/2007 J




Y METRA

PROFILATI
INDUSTRIALI

H

2

SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA

60 2 65 i
S S
R 2768 R 2738
0.413 Kg/m 0.518 Kg/m
80
50 i i
T}
o )
A (ap]
R 3554
0.327 Kg/m R 2562
0.942 Kg/m
34.5 30
20
o
A 675 VN
0.294 Kg/m F 360
F 581 0.481 Kg/m
0.691 Kg/m

[PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI VARI PER EDILIZIA

sostituisce tavola del

DATA

12/01/2007 J 55




175

| 9238
1,388 Kg/m

Y METRA

80

PROFILATI
INDUSTRIALI

H 3

SISTEMA |GRUPPO | TAVOLA

40

R 2571
1.290 Kg/m

56 [PROFILATI INDUSTRIALI A DISEGNO

PROFILATI VARI PER EDILIZIA

sostituisce tavola del

DATA
12/01/2007 J
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METRA S.p.A
Via Stacca, 1

IRISD

Certification

Tel. + 39 030 6819 1
Fax Italy + 39 030 6819 991

25050 Rodengo Saiano  Fax export + 39 030 6819 938

Brescia - Italy

metra@metraluminium.it






